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Spezielle industrielle Kihlung

MaBangefertigte CO,-Schockfroster / 1.120 kW-Installation (Spamen)

7 Schockfroster, jeweils 160 kW,
Gesamtkapazitit 1.120 kW, Fleischge-
frierprozess. Kiltetriger: CO, Pumpen-
betrieb. Kithlraumtemperatur -45°C bei
DT1=5K. Heiss-Glykol-Abtauung in
getrenntem Kreislauf. Edelstahlrohre.
Geritelinge: 6.000 mm. Geritehéhe: 60
Rohre, 4.700 mm.

Ergebnis: in 12 Stunden Abkiihlung der
Warentemperatur auf -43°C  bei
DT1=3K.

Maximum Performance
Minimum Refrigerant Charge

Minimum Energy Consumption
Minimum Life Cycle Cost

[ The harvest value defencler.
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NH3/CO,- Kaskadensysfem Klimatisierung Logistikzentrum / 3.600 kW-Installation (Frankreich)

16 V-formige Drycooler mit EC-Moto-
ren, Dry&Spray-System fiir das Kiihl-
wasser des NH, Kiltemaschinen-Plat-
tenkondensators.

Tiefkihlriume: 28 industrielle CO,
Direktexpansionskiihler mit Hei3-Gly-
kol-Abtauung, aus der Wirmertickge-
winnung der Kompressoren.

Normalkihlriume: 128 industrielle

Glykol-Solekiihler; eine Kiltemaschine
(NH,/Glykol-Plattenkiihler) liefert das
Kithlmedium fiir Normaltemperatur-
raume und Ladebereich.

Alle Luftkiihler sind ausgestattet mit
Luftschlauch und Luftansaughaube zur
Vermeidung von Wirmeabgabe wih-
rend der Abtauung.
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